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© Temporar unelastische Kombinations-Stickgarne, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre 
Verwendung. 

© Gegenstand der Erfindung sind temporar unelastische Kombinations-Stickgarne auf Basis praktisch unver- 
streckter, hochelastischer Kern-Filamentgarne (2.B. auf Basis Elastane), umwunden mit einem inneren Hullgarn 
aus loslichen Garnen (z.B. PVA-heifiwasserloslich) und einem aufieren Hullgarn aus textilen Faden oder Garnen 
(z.B. Viskose. Polyamid oder Polyester). 

Sie werden hergestellt durch Umwindung eines praktisch unverdehnten, hochelastischen Seelen-Fadens 
(z.B. Elastan-Filamentgarne) mit einem inneren Hullgarn auf Basis eines loslichen Hullgarnes (z.B. heiBwasser- 
loslichem Polyvinylalkohol-Fadens) und einem aufleren Umwindungshullgarn eines unloslichen textilen Hull- 
garns. 

Die Verwendung eines solchen temporar unelastischen Kombinationsgarnes erfolgt als Stickfaden fur die 
Stickapplikation (Ornament/Muster) auf elastischen Grundgeweben/Gewirken unter nachgeschaltetem Herausio- 
sen des loslichen inneren Hullgarnes (z.B. PVA) unter Freigabe einer gewissen elastischen Beweglichkeit des 
Stickfadens, der nach diesem Herauslosen (z.B. in wafirigen Ausrusteverfahren) eine solche Dehnbarkeit besitzt, 
da/3 die Stickapplikationen den elastischen Dehnungen des Grundgewebes/Gewirkes folgen konnen. 
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Gegenstand, der Erfindung sind temporar unelastische Kombinations-Stickgarne auf t Basis praktisch * 
unverstreckter, hochelastischer Kern-Filamentgarne (z.B. auf Basis Elastane), umwunden mit einem inneren 
Hullgarn aus loslichen Garnen (z.B. PVA-heiBwasserloslich) und einem auBeren Hullgarn aus textiien Faden 
Oder Garnen (auf . Basis von Endlosfilamenten Oder Fasergarnen . aus z.B. Viskose, Polyamiden oder 
5 Polyestern). 

Sie werden hergestellt durch Umwindung .eines praktisch unverdehnten, hocheiastischen Seelen-Fadens 
(z.B. Elastan-Filamentgarne) mit einem inneren Hullgarn auf Basis eines loslichen Hullgarnes (z.B., heiBwas- 
serlosltchem Polyvinyialkohol-Fadens) und einem auBeren Umwindungshuilgarn eines unldslichen textiien 
Hullgarns. .; - - t . . 

70 Die Verwendung eines solchen temporar unelastischen Kombinationsgarnes erfolgt als Stickfaden fur 

die Stickapplikation (Ornamente/Muster) auf elastischeo Grundgeweben/Gewirken, .unter nachgeschaitetem 
Herauslosen des? loslichen inneren Hullgarnes (z.B. PVA) unter Freigabe einer gewissen elastischen 
Bcwcgbchkcit des Stickfadens, der nach diesem, Herauslosen (z.B. in wa^rigen Ausrustevertahren) eine 
soiche Dehnbarkeit besitzt, daB die Stickapplikationen den -elastischen Dehnungen des 
75 Grundgowobes Gewirkes foigen konnen. . ^ 

Zur Er jougung • elastischer TextHi en, werden haufig Elastane oder Gummifaden. eingearbeit Bei Ma- t 
schonwaren tst es. lechnisch moglich, diese Game nackt zu verarbeiten. In .anderen Techniken, wie z.B. 
Weber ei. muB zur Verarbeitung dieser elastischen Faden ihre Dehnbarkeit begrenzt werden. Zu diesem 
Zwocke werden Kombinationsgarne hergestellt, die aus der elastischen Seele , und ein oder mehreren 
20 Hullgarnkomponenten bestehen. Solche Kombinationsgarne -werden vorzugsweise hergestellt, indem um 
den ' vdrgfKlehnten Elastan-Faden die ,.Hu!lfad.en. in Windungen gelegt werden., Ben utzt werden hierbei 
Umwinnungs-Maschinen mit Hohlspindeleinrichtungen. Es konnen ein- bzw. zweistufige Umwindungsgarne , 
mit unterschiedlichen Eigenschaften hergestellt werden. Die in textiien Flachengebilden gewunschte elasti- 
sche Dehnbarkeit wird dadurch.erzeugt, daB im r Vorgang der Umwindung der eiastische Faden . unter hoher 
25 Dehnung gehalten wird (100 bis 600 -% Dehnung). Die Elastizitat . wird durch einen Rucksprungsvorg^ng 
Oder Schrumpfprozefi nach Herstellung der Flacbenware ausgelost . 

Um bestimmte Game zur Verarbeitung besonders wenig dehnbar zu machen, ist beschrieben, (GB 678 
507 vom 11.11.48, GE 822 704 vom 18.10.49, FP 1 383 876 vom 21. 10.63, . GE 1 510 696 vom 30.6.64, GE 
1 510 699 vom 30.7.64, FP 1 403 509 vom 5.8.64, US 3 492 707- vom 12.2.68) solche Kpmbinationsgarne 
30 mit einem ersten loslichen Hullfaden und einem zweiten textiien Hullfaden herzustellen. 

In jedem Fall wird dabei die eiastische Garnseele (z.B. Elastan-Filamentgarn) stark verdehnt eingearbei- 
tet. Nach dem Herauslosen des loslichen Anteils nach Herstellung der Flachenware wird uberwiegend 
durch den elastischen Rucksprungvorgang im Flachengebilde die gewunschte eiastische Dehnbarkeit der 
daraus hergestellten Artikel erreicht. ■ ■ 

35 Wurde nun versucht, ein zum Sticken geeignetes .Kpmbinatipnsgarn herzustellen, wobei gemaB. dem 

Stande der Technik ein hochelastisches Elastan-Filamentgarn in verstrecktem Zustand mit einem loslichen 
ersten Hullfaden umwunden und kontinuierlich in einer zweiten Stufe mit einem zweiten textiien Faden in 
Gegenrichtung zum ersten Hullfaden umwunden wurde, so lieB sich dieses Garn zwar problemlos verstik- 
ken. Nach dem Herauslosen der loslichen inneren Umwindung zog die Stickapplikation den elastischen 
40 Grund aber derart zusammen, daB die Ware unbrauchbar wurde. 

Nach einer Vielzahl von Versuchen, in denen die Umwindungsparameter uber das Bekannte und 
Beschriebene hinaus verandert wurden, wurde ein Gam gefunden, welches alle erwunschten Eigenschaften 
erfullt und nach dem Herauslosen der loslichen Komponente wenig (< 20 %) einspringt, aber trotzdem 
ausreichend dehnbar ist, Die Dehnbarkeit wird in diesem Falle nicht durch Einspringen des fragiichen 
45 Kombinationsgarnes mit vorgedehntem Kern(Seeten)faden erzeugt, sondern beruht ausschlieBlich auf dem 
Zusammenwirken der spiralformigen, auBeren Umwindungskomponente und dem beim Herauslosen freige- 
wordenen Volumen des loslichen Fadens der inneren Umwindung. Es wird hierbei ein begrenzt elastisch 
dehnbarer Kombinationsfaden (in der Stickapplikation) erzielt. Eine hinreichend gute und dauerhafte Elastizi- 
tat wird durch den hocheiastischen Seelenfaden (Kernfaden) z.B. auf Basis Elastan gewahrleistet. 
so Das erfindungsgemaBe Kombinatipnsgarn .erfullt auch die folgenden Aufgabensteilungen fur eine 
Anwendung als Stickgarn fur eiastische Grundgewebe: Will man auf einem elastischen Grundgewebe oder 
-gewirke (wie z.B. Miedertull) Applikationen aufbringen (z.B. Stickmuster durch Sticken), so muB dafur 
gesorgt werden, daB auch die Applikation (das Stickmuster) eintretende Verdehnungen im Gebrauch des 
textiien, elastischen Grundgewebes mitmachen kann. Andererseits muB ein Stickfaden aus stickereitechni- 
55 schen Grunden foigende Eigenschaften besitzen und folgenden Anforderungen entsprechen: 

1. Der Faden muB im Stickprozefi praktisch unelastisch sein, d.h., seine Dehnbarkeit muB hierbei 
vorzugsweise < 1 % sein. 

(Prufmethode zur Bestimmung der Dehnbarkeit: Langenanderungsmessung zwischen den Belastungsstu- 
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fen 0,005 cN/dtex und 0,5 cN/dtex; bezogen auf den gesamten 3-Komporientenfaden. Die PrUfung erfolgt 
an 10 Einzelfaden mit der Einspannlange = 50 cm.) 

2. Eine gewisse Steifheit des Fadens soli fur den Stickproze/3 vOriiegen. ** 

3. Der Faden soil einen mogltchst runden Guerschnitt, glatte Oberflache und verdrehungsfreien Charak- 
ter haben. 

4. Der Stickfaden bzw. die Stickapplikation mui3 nach der Ausru stung der bestickten Ware die notwendi- 
ge Dehnbarkeit und Elastizitat des elastischen Grundes voll begleiten kohnen, "ohhe diesen zu behindern 
oder einzuschranken. 

5. Der Stickfaden darf nach dem Stickprozefi bei der Endausrustung des Flachengebiides die Grundware 
nicht zusammenziehen. . , 

6. Aus modischen Grundeh werden bei der Stickeret oft besondere Glanzeffekte verlangt. 
Quantitativ werden die Eigen'schaften des erfinbungsgemaBen Games wie fblgt beschrieben: 

Das 3-Komponentengam hat nach seiner -Herstellung eine Dehnbarkeit < 5 %,- vbrzugsweise -.< 3 .%, 
insbesonders gunstig aber < 1 %/entsprechend der Prufvorsehrift. - 

Beim Herauslosen der loslichen Umwindungsgam-Komponente durch das Wasser springt das 
Kombinations-Garn nur urn' den Betrag seines Substanzschrumpfes (Substanzverlustes), (eventuell inkiusive 
Substanzschrumpf der ubrigen zwei Kompbnehten) ein; Dieser Substanzschrumpf soli vorzugsweise < 10 % 
betragen, keinesfalls jeddch > 20 %'seinl 

Die elastische Gesamtdehnbarkeit, ausgehend von der von dem Materiaischrumpf erreichten Prufungs^ 
lange bis zurn ausgespannten Zustahd, ist je nach eihgesetzter Windungszahl ' der aufieren und innecen 
Umwindung und dem * freigewordenen Volumen der inneren - Windung zwischen 0,1 und ca. -100 % 
einstellbar. Es kann jedoch ausreichend bzw. vorteiihafTsein, die elastische Dehnung auf 10 bis 40 %, 
bevorzugt 20 bis 30 %, zu begrehzen. ' t • 

: Die genannten quantitativen Garndaten werden mit den nachstehenden- Prufmethoden festgelegt:> - 
Prufmethode: "Schrumpf- und Dehnungsmessung" am Kombinations-Garn: / = ; ,; 

1. Garnstrangchen, 10 m mit 0,1 cN/dtex Vorspannung hasjDeln. ' . ^ . 
Diese Garnstrangchen werden danach wie fblgt 1 behandelt: 

2. Belastung mit 0,5 cN/dtex, 30 sec, Lange messen: U " * * 
Belastung Posil -2, bezogen auf das 3-Komponentengarn/ - 

3. ' ' " " ' *- ' 
Garnstrangchen abkochen 98*C30min. * ■'*-*' 

1 Std. frocknen . : 

1 Std. klimatisieren 

4. Belastung mit 0,005 cN/dtex, 30 sec Lange messen: Li 

5. Belastung mit 0,5 cN/dtex, 30 sec, Lange messen: L> \ 

* Belastung Pos.4-5, bezogen auf das 2-Kompohentengarn (Elastan/aufleres Hullgarn). 



Schrumpf% : • 100 



Dehnung^ : — — • 100 



elastische Dehnung% gesamt: 
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Schrumpf 



elastische 
Dehnung 
(gesamt) 



Dehnung 



3-Komponeniengam abgekocht 
0,5 cN/dtex 0,005 cN/dtex 



0,5 cN/dtex 



Als hochelastische Kemfaden (Seeienfaden). (A)-konnen hochelastische. Faden mit elastischen Dehnun- 



gen > 250 z.B. ■ auf. Basis segmentierter .Copoly ester, segmenti.erter Copplyesterether oder bevorzugt 
segrnentierter Polyurethane bzw. Polyurethanharnstoffe (Elastane) Verwendung finden. Ihr Titer Jiegt etwa 
bei 10 bis 160 dtex, vorzugsweise 20 bis 80 dtex. 

Als innerer, loslicher Hullfaden (B) werden losliche Filamente oder Game, vorzugsweise heifiwasserlos- 
liche Polyvinylalkohol-Faden oder in Alkoholen, Ketonen, Estern oder Kohlenwasserstoffen losliche Faden 
aus z.B. Modacrylen oder ahnlichem eingesetztv;Aus. w.irtschaftlichen. Grunden werden wasserlosliphe 
Polyvinylalkohol-Faden bevorzugt, die in den waB.rigen Ausrustungsbadern herausgelost werden konnen. 
Ihre Titer tiegen von etwa 50 bis 300 dtex, vorzugsweise von etwa 100 bis 300 dtex. 

Die aufieren/. nichtioslichen textilen Hullfaden (C) sind Faden (inkiusive Game) aus beispielsweise 
Polyamiden, Polyestern, Zellulose, bevorzugt Viskose und. Poly ami den. Ihre Titer sind von 10 bis 200 dtex, 
bevorzugt von 50 bis 200 dtex. 

Das erfindungsgernafie Kombinations-Stickgarn wird wie folgt hergestellt: (siehe Figur 1). 

Der elastische Kemfaden (A) wird praktisch ohne Verstreckung in den Prozei3 einer kreuzweisen (2- 
stufigen) Umwinduhg zugefuhrt. Dabei wird entweder der Faden rollehd zugefuhrt (Pos. 1) oder der Faden 
uber Kopf von der. Spule abgezogen, ohne eingestellte, zusatzliche .Verdehnung (Pbs. V). Die Gesamtver- 
dehnung des, elastischen Fadens in der Hohlspindel soli hierbei < 10 % betragen und lediglich durch die 
unvermeidliche Fadenabzugsspannung von der Spule gegeben sein. 

Auf der ersten Hohlspindel sitzt die Scheibenspule 2 mit dem Vonat an loslichem Garn (B), welches als 
erste Hullkomponente in S-Drehung um die elastische Seeie gewunden wird Die auf zu bringende Wind ungs- 
zahl kann hierbei von 300 bis 2.000 Windungen/m betragen. Mit der Hohe dieser Windungszahl lafit sich 
die zu erzielende Dehnbarkeit nach dem Herauslosen dieser Komponente beeinflussen. Der Titer dieser 
loslichen Komponente soil ein Vielfaches grober sein. als der Titer der .elastischen Seele, Vorzugsweise ist 
der Titer mehr als dreifach grower. 

Dieses Umwindungsgarn der ersten Stufe durchlauft eine zweite Hohlspindel mit der Scheibenspule 3, 
welche den Vorrat des textilen Hullfadens (C) tragt. 

Die zweite Hohlspindel lauft hierbei in Z-Drehung und somit gegenlaufig.zur ersten Umwindungsstufe. 

Mit der Wahl der Windungszahl der zweiten Umwindungsstufe wird das Kombinationsgarn im wesentli- 
chen drallneutral gemacht und zusatzlich die Dehnbarkeit des "Kombihationsgarnes nach dem Herauslosen 
der loslichen Komponente mehr noch als in der ersten Stufe, beeinflutft. Hierbei .gilt, daB die zu erzielende 
Dehnbarkeit mit steigender Windungszahl zunimmt. . ... 

Nach der zweiten Umwindungsstufe wird das 3-Komponentengarn (D) vorri Lieferwerk 4 abgezogen, 
welches die Durchlaufgeschwindigkeit des Games durch beide Hohlspindeln . bestimmt. Die notwendigen 
Windungszahlen in beiden. Stufen werden uber entsprechende Spindeldrehzahlen geregelt. 

Nach Lieferwerk 4 wird das 3-Komponenten'garh der Aufwickelstelle 5 zugefuhrt und zu einer fertigen 
Spule aufgewickelt. ; ..•*.-". • v 

Will man ein besonders hochglanzendes Kombinationsgarn erreichen, nimmt man vorzugsweise in der 
aufi ren Umwindung eine hochglanzende Viskos . Durch die Drehung der Scheibenspule 3 erhalt das 
Hullgarn in sich eine Zwirndrehung, welche den Glanz im starken Mafie bricht. Der Glanz kann in einer 
besonderen, erfindungsgemaflen Ausfuhrungsform weitgehendst er.halten werden, wenn das Hullgarn .vor- 
her, in einem separaten Prozei3 1 entgegen der aufzubringenden Umwindungsrichtung vorgedreh't wurde." 

Entscheidend ist hierbei, dai3 die Vordrehungszahl mit der Um windungszahl sich weitgehendst gegen- 
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15 



seitig aufheben, so daB der Filamentverband im Kombinationsgarn quasi parallel vorliegt'(ungedreht)'und 
seinen vollen Glanz behait. 

Die erfindungsgemaflen Game konnen fur Applikationen auf elastischen Grundwaren (elastische 
TulieAA/ebwaren, z.B. fur Miederwaren) eingesetzt werden. Wahrend Stickereiapplikationen aus herkommli- 
chen unelastischen Stickgarnen die elastische Dehnbarkeit des Grundes im Ausdehnungsbereich der 
Applikation dauerhaft und storend blockierten, ist.es _mit den erfindungsgemaBen, temporar unelastischen 
Stickgarnen mpglich, voliig neuartige Stickereiwaren herzustellen, die auch im Bereich des Stickmusters 
eiastisch dehnbar sind. Ihre Anwendung finderi sie in Stickmustem auf elastischen Miederwaren oder 
elastischen Texti lien. * ... 

Beispiel 1 - Garneinstellung 1 



Seele : 

1. Stufe : 

2. Stufe : 
Anmerkung 



20 



Dorlastan®, dtex 33, hochelastischer Pojyurethan-Elastpmerfaden; -Elastan) uber Kopf 
abgezogen (spannungslos) \ , - : . 

PVA (Solvron®), dtex 62/3, (heiflwasserloslicher Polyvinylalkohol-Faden) 400 Windun- 
gen - S 

Viskose, dtex 2x84/1 , (84/1 * vorgedreht mit 480 - S) 480 Windungen -2 . 
Die eihgesetzten Game mit den entsprecheriden Vordrehungen und die aufzubringen- 
den Wihdungszahlen und Windungsrichtung iassen sich ^auch im spiegelbildltchen 
Sinne des obtgen Beispiels herstellen. v . — 



25 



30 



Ergebnis : Dehnung des 3-Komponentengarnes 
Schrumpf beirii HerausloseprozeB 
des PVA 

Gesamte elastische Dehnung nach dem 
, Herauslosen des PVA 

Glanz der Viskose im Fertigartiker 
E)ehnbarkeit der Stickapplikation 



< 1 % 

10% 

: 'c^ 25 % 
gut 

gUt ; 
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Beispiel 2 - Garneihstellung - - -' - ■ w * . 1 . _- 

Seele : Dorlastan® , dtex 33, (Elastan) ohne Verstreckung (uber Kopf abgezogen) 

1. Stufe : PVA (Solvron®), dtex 62/3 1000 Windungen/m. - S. 

2. Stufe : PA 66, dtex 78f17x1 HE 1737 Windungen/m - Z 



45 



Ergebnis 



50 



Dehnung des Komponentengames 
Schrumpf beim HerausloseprozeB 
des PVA , 
Gesamte elastische Dehnung nach dem 
Herauslosen des PVA 
Glanz des PA 66 im Fertigartikel ' 
Dehnbarkeit der Stickapplikation 



< 1 
10 



60% 
wenig Glanz 
sehr gut 



55 



Beispiel 3 - Garneinstellung (Vergleichsversuch) •.■ ■ * • / 

Seele: Wie -Beispiel 2, Verzug des hochelastischen Dorlastan-Fitementgarnes jedoch,280-% 



10 



75 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



EP 0 477 525 A1 



(Verstreckung 1 :3,8) (nicht erfindungsgemaiS): 

1. Stufe : wie Beispiei 2, 900 Windungen/m - S 

2. Stufe ; wie Beispiet 2, 900 -Windungen/m - 2 



Ergebnis : Dehnung des 3-Komponentengarnes < 1 % 

Schrumpf beim Herauslosen des PVA 

(Kontraktion) - nicht erfindungs- 70%(!) 

J:)" * " .. . . 



Gesamte elastische Dehnung nach dem 

HcrauslOstti des PVA • ' > 90 % 

Fertigware absolut unbrauchbar, weil 
sich der elastische Grand beim Heraus- 



losen des PVA- Anieils extrem zusammen- 
gezogen haL 



Beispiei 4 - Garneinstellung 

(Vordrehung des Viskosegarnes entsprechend der Umwindungsdrehungen) , 

Seele : Dorlastan®, dtex 33 ohne Verstreckung (uber Kopf abgezogen) 

1. Stufe : PVA (Solvron®), dtex 111/1 480 Windungen/m - S 

2. Stufe : Viskose, dtex 167/1 (vorgedreht 480 - S) 480 Windungen ~ Z 

Ergebnis : Dehnung des 3-Komponeniengarnes < 1 % 

Schrumpf beim Herauslosen des PVA 13% 
Gesamte elastische Dehnung nach dem 
HerausloseprozeB 25 % 

Glanz in Fertigware sehr gut 
Dehnbarkeit der Stickapplikation gut 



Patentanspru che 

1. Temporar unelastisches Umwindungsgarn, bestehend aus einem 
so Kernfaden : hochelastischer Faden (vorzugsweise Elastan) 

1. (inneres) Hullgarn : unelastischer, losiicher Faden (vorzugsweise PVA) 

2. (aufieres) HUllgarn : unloslicher, textiler Faden, 

dadurch gekennzeichnet, da£ das Umwindungsgarn zunachst unelastisch ist und eine Dehnbarkeit < 5 
55 %, vorzugsweise < 3 % und insbesondere < 1 %, aufweist, 

der hochelastische Kernfaden praktisch unverstreckt kreuzweise umwunden ist und dai3 das Garn nach 
Herauslosen des losiichen ersten Hullgarns nicht uber das Mafl des Substanz-(Material-)Schrumpfes 
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von maximal 20 %, vorzugsweise 10 %, einspringt ; " " "• 

und nach dem Herauslosen des ersten loslichen Hullfadens eine elastische Dehhbarkeit- von OX bis 
100 %, vorzugsweise 10 bis 40 %, insbesondere 20 bis 30 %, aufweist. 

5 

2. Garn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das.zweite (auBere) textile Hullgarn in -der 
Windungszahl dem ersten inneren loslichen Hullgarn so angepaBt wird, daB ein etwa drallneutraler 
Gesamtfaden resultiert. r *-.-■..•■ 

70 3- Garn nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB als auBeres Hullgarn ein hochglanzen- 
des, textiles Garn eingesetzt wird. 

4. Garn nach Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi trotz zwangslaufig aufgebrachter Zwirn- 
drehung der Glanz des eingesetzten zweiten aufiererv Huilgarnes nicht gebrochen wird und vorzugswei- 

75 se dieses auBere Hilfsgarn in Gegenrichtung zur Umwindungsgarnherstellung mit der Drehungszahl 

vorgezwirnt war und ein Umwindungsfaden in praktisch paralleler Form seiner Einzelfilamente vorliegt. 

5. Garn nach Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da& als inneres Hullgarn ein heiBwasserlosli- 
cher Faden aus Polyvinylalkohol eingesetzt wird. 

20 

6. Garn nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als aufleres Hullgarn Viskose-, Poiyamid- 
oder Polyester-Filamente oder -Fasergarne eingesetzt werden. v 

7. Verfahren Zur Herstellung des Games nach Anspruchen 1 bis 6.. dadurch gekennzeichnet, dafi der 
25 elastische Seelenfaden praktisch ohne Verstreckung in den ProzeB einer kreuzweisen (2-stufigen) 

Umwindung Zu den beiden Hullgarnen zugefuhrt wird. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Games nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,. daB das auBere 
Hullgarn vor dem VerarbeitungsprozeB der Kombinationsgarnhersteilung in Gegenrichtung mit der 

30 gleichen Drehungszahl vorgezwirnt ist. 

9. Verwendung temporar unelastischer Umwindungsgarne nach Anspruchen 1 bis '6 als 'Stickgam auf 
elastischen Grundgeweben oder Gewirken, unter anschiieflendem Herauslosen des loslichen inneren 
Hullgarns unter Erzeugung einer elastisch dehnbaren Stickapplikation, welche die Dehnbarkeif und 

35 Elastizitat ,des elastischen Grundgewebes/Gewirkes . voll. . begleitet und das elastische 

Grundgewebe/Gewirke nicht zusammenzieht. ' . " " : 
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